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电镀锌-表面处理

1 铬酸钝化处理（C） 该表面处理可减少产品表面在运输和储存期间产生白锈。

2 铬酸钝化处理＋涂油（S） 该表面处理可进一步减少产品表面产生白锈。

3 磷化处理(含封闭处理)（P）
该表面处理为钢板进一步涂漆作表面准备，起一定的润滑作用，同时可减少产品表面产生

白锈。

4 磷化处理(含封闭处理)＋涂油（Q） 该表面处理可减少产品表面产生白锈，并可改善钢板的成型性能。

5 磷化处理(不含封闭处理)（T） 该表面处理可减少产品表面产生白锈。

6
磷化处理(不含封闭处理)+涂油

（V）
该表面处理可减少产品表面产生白锈，并改善钢板的成型性能。

7 涂油（O） 该表面处理可减少产品表面产生白锈。一般不作为后加工用轧制油和冲压润滑油。

8 不处理（M） 不处理方式极易使产品表面产生白锈，如需方指定采用该方式，应在合同中注明。
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