
Docol�355HE
⼀般产品描述
Docol�HR355Y430T�HE�是下⼀代热轧⾼强度低合⾦钢，具有更好的局部成形性，因⽽边缘延展性更⾼，切边质量更佳。
Docol�HR355Y430T�HE�采⽤全新且严密控制的⽅法⽣产，⾦相结构⾮常精细，是⼀种极其纯净的钢材，⼤⼤提⾼了局部成形性，同时仍保持良好的整体成形
性，适⽤于冲压⼤多数⼏何形状，并且在切边质量影响成形可⾏性的应⽤中表现卓越。
与传统的�HSLA�牌号相⽐，采⽤这种⽣产�Docol�HR355Y430T�HE�的新⽅法所获得的切边质量得到了改善，钢材能很好适应模具调整和耐磨的要求，因此特别
适⽤于精密冲裁。
具有改进的局部成形性以及卓越的切边质量，Docol�HR355Y430T�HE�的典型扩孔率⽐同类的传统�HSLA�钢种⾼约30%。
此外，折弯性能得到改善，并且可以保证弯曲半径为0xt。
Docol�HR355Y430T�HE�在优化任何精冲、冲压或成型操作时都表现出⾊，可助您在利⽤钢的优势⽅⾯取得突破。
Docol�HR355Y430T�HE�同时也可按照协议进⾏定制，按照�EN�10149-2:2010�标准的�S355MC�供货。
�
尺⼨范围
Docol�HR355Y430T�HE�可提供热轧酸洗和涂油的卷材、切分的钢卷和定⻓裁剪薄板，厚度为4.00�-�7.00�mm，宽度可达1600�mm。⻓度可达16⽶。
机械性能
屈服强度�R
(min�MPa)

抗拉强度�R
(MPa)

延伸率�A
(min�%)

延伸率�A
(min�%)

扩孔
(%�typical)

90°折弯的最⼩折弯内径

355 430�-�540 19 23 110 0.0�xt
机械性能沿纵向有效。
纵向和横向折弯性能。
1)�A�80�值适合厚度<�3.00�m�的薄板
2)�A5�值适合厚度�≥�3.00�mm�的厚板
化学成分(熔炼分析)
C
(max�%)

Si
(max�%)

Mn
(max�%)

P
(max�%)

S
(max�%)

Al�Tot
(min�%)

Nb
(max�%)

V
(max�%)

Ti
(max�%)

0.10 0.03 1.50 0.025 0.010 0.015 0.09 0.20 0.15
1)�Docol�HR355Y430T�HE�符合�EN�10149-2标准中热浸镀锌的A类（薄镀层）要求。
2)�Nb、V�和�Ti�的总和最⼤为0.22％。
该钢具有细晶粒结构。
�
公差
热轧(UC):基于�EN10051�标准的公差
可按要求提供定制的尺⼨和形状公差。
加⼯和其它建议
有关制造的详情，请参阅�www.ssab.com�⽹站上的�SSAB�⼿册或咨询技术⽀持：techsupport@ssab.com�。
对该产品进⾏折弯、焊接、切割、打磨或其它形式的加⼯时必须采取适当的健康和安全预防措施。
联系信息
www.ssab.com/contact
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如有分歧，请以本⽂件英⽂版为准。本⽂件可能会进⾏细微更改和更新，请在�www.ssab.com�下载本⽂件的最新版本
SSAB、Strenx、Hardox、Docol、GreenCoat、Toolox、Armox、Ramor、SSAB�Domex、SSAB�Laser、Raex、Duroxite�均属�SSAB�集团公司的商
标。
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